


Marinel INE'784

El recubrimiento lider en la industria para cargas
guimicas y productos transportados en tanqueros.

'*'ADVANCED

POLYMER COATINGS




El MarineLine® 784 de Advanced Polymer
Coatings, el sistema de recubrimiento
premium disponible para los quimicos

y productos acarreados, y el unico
revestimiento con alto desemperio que
resiste todas las cargas aprobadas IMO.

Beneficios Clave del Recubrimiento

e MarineLine® es reconocido generalmente como
seguro(GRAS) para cargas de grado de alimen-
ticio. EI Recubrimiento MarineLine® 784 cumple
con la FDA 'y todas las regulaciones aplicables a .
aditivos y alimentos. ™ f
e Mayor resistencia quimica que el acero ;
inoxidable, epoxies fenolicos y revestimientos £ | EPT;'
de silicato de cinc. &
e Excepcional resistencia a acidos, alcalis y
solventes; maxima versatilidad para llevar la
CPPs, PFADs, biocombustibles y metanol
e Virtualmente no permea para la pureza del
producto

¢ Adnherencia y resistencia superior

¢ Muy bajo VOC - 99 gramos por litro (0,80 libras/ 3 :
gal.) ' ! B i

e Excelente resistencia a la flexion ik i v

e Resistencia al desgaste, la abrasion y al impacto

* Resistencia de choque térmico-40°C +150°C | - 3
(de-40°F +302°F) ' T i
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Beneficios clave de desempeiio 108 B 1 B
e Duenos de Barcos generan fuerte retorno de la ' ' | |® d
inversion (ROI) \ | L ‘L'
e Mas rapida, facil y mas eficiente limpieza debido ! ' / - .P“i_ '
a la no absorcion, baja energia superficial y . \f i
superficie tersa 8 ]
¢ Inspeccion del tanque, aplicacion de 3
revestimiento y curado, hecho por profesionales
de MarineLine®
e Limpieza mas facil con menos derrames y de
secado rapido

e | as Reparaciones puntualaes de retoque son
menores y se hacen facilmente

e Oficinas de apoyo en Corea, China, Turquia, Sin-
gapur, Reino Unido, Japon y los Estados Unidos

e Certificacion ABS IS0 9001: 2008
e MarineLine® 784 esta aprobado por el tipo ABS




} Por que MarineLine® es un Mayor reccubrimiento
Problemas potenciales con recubrimientos convencionales

Como se muestra aqui, tanto el Fenol epoxico como el silicato de zinc tienen problemas con varias cargas,
llevando a problemas de contaminacion potencial y corrosion

» Limitaciones de los recubrimientos de Fenol Epoxico » Limitaciones de los recubrimientos
m Absorbe cargas a altos niveles m Puede presentarse pequefias trazas de silicato de cinc
(dependiendo de la carga) m Contaminacion de carga posterior m Absorbe la carga rapidamente
W la carga absorbida es liberada lenta-

m Retiene Aceite como carga
m Subsecuente contaminacion de la carga

m La capacidad limitada detiene los acarreos

EPOXICO LIMPIO VIAJES DE CARGAS ~ DESPUES DE DESCARGAR m No resiste a los acidos, causticos, aceites y
urea conteniendo acido

mente

Limpieza de tanque Carga como

Despues de descarga
de silicato de cinc uceite

y limpieza

AT
Sales de cinc

ACERO

Silicato de cinc
Ampollamiento debido Epoxico con absorcion NANANNA
a la absorbcion de carga acero

La Solucion tecnoldgica que utiliza el polimero de MarineLine®

MarineLine® 784 se formula con un polimero disefiado y Esta estructura molecular con entrecruzamiento
dirigido con 28 grupos funcionales por molécula. Cuando mas denso entrega:
es curado con Ca|0I’, el Mal’ineLine® 784 forma una e Una resistencia quimica més alta
estructura parecida a una pantalla tridimensional con , ,

) ¢ Una resistencia a la temperatura mas alta
784 entrecruzamientos. Esto sobrepasa por mucho los o ) P
epoxicos fendlicos que entregan solamente a 2 grupos * Una catalizacion mas alta en una temperatura
funcionales con solo 4 entrecruzamientos. mas baja
e Una resistencia mas alta a la absorcion
e Mayor dureza

e Una limpieza mas rapida del tanque

» Entre mas grande la distancia del entrecruzamiento,
mas grande la permeacion causando ataque quimico y
absorbcion

El siguiente diagrama representado con el mismo corte del recubirmiento.
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. H ina®
' Epoxico MarineLine® 784
Grupo Epoxico 2funcionufi]dudes formando 28 funcionalidades forman hasta 784
Agente Curador 4 enfrecruzamientos entrecruzamientos, la mas alta densidad

del entrecruzamiento



Compare la Resistencia a la corrosion y pureza de productos

MarineLine® 784 cubre el mas amplio rango de quimicos
acarreados por tanqueros marinos, revisa la lista completa en
www.adv-polymer.com

ESTA SOLAMENTE ES UNA GUIA DE REFERENCIA,

contacta a tu representante de MarineLine® o al servicio a clientes al
01 440 937 6218 para detalles de aplicacion, antes de cualquier

recomendacion final del revestimiento.
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A = Buena a temperaturas ,C\B“ 2 Gg ,{g =z Gé, f\g g
ambiente e [ < ,§ § o [ _;s:," 0&’ o [ § :?’

L = sevicio limitado g‘f i§ f° § 5 i§ é? §&’ § i§ S@ §

N = no recomendado §° LE,@ § §> § Lg)g g \g.sn § I§° § §>
Acido Acetico A N AN Etanola Mina A N AN Fenol A N A A
Acido Propenoico A N [A [N Acido Anhidro Etonico A N AN Acido Fosforico A N L|N
Acido Acrilico A N [A [N Acrilato De Efilo A A AN Anhidrido Falico A N AN
Acrilonitrilo A N A A Acidos Grasos A A AN Piperzine A N A A
Persulfato De Amonio A A L [N Acido Formico A N [A N Las Poliaminas De Polietileno| A N | AN
Azabenceno A N | A |N Clicerol A N AN Hidroxido De Potasio A A L[N
Benceno A A A A Acido Heptanoico A A AN Permanganato De Potasio A A L|N
Acido Carboxilico De Benceno] A A [A|N Hexahydroanaline A N AL Acido Propionico A N AN
Acido B-Metacrilico A N | A |N HMDA A N[ AL Piridina A N | AN
Bicromato De Sodio A N AN Iso Butanol A N AN Carbonato De Sodio A N N | N
Bio Combustible A L A|A Acido Isobutirico A N AN Hidroxido De Sodio A A L[N
Acido Butanoico A N AN Isopropil Amina A N AN Sulfuro De Sodio A A NN
Aldheido Butirico A N AN Jugos De Fruta A A AN Acido Estearico A A AN
Hidroxido De Calcio A A AN Alguitran De Aceite Liquido | A N AL Monomero De Estireno A L A A
Sosa Caustica A N | A |N Anhidrido Maleico A N AN Acido Sulfurico Usado A N AN
Acido Carholico A N [ AL MCA A N | AN Sulfuro A N |A]|N
Aceite De Alquitran De Carbop A N AL Metacrilonitrilo A N AN Acido Sulfurico A A NN
Colamine A N A - Metanol A N A A Acido Sulfurico A N L[N
Cresol A N | A [A MEK A L A A Acido Sulfuroso A N AN
Detergentes A A [A|N Cloruro De Metileno A N N | N Resina A Al AN
Dietil Amina A N A A Mono Etilen Glicol A A AN Sebo A A AN
Dietil Eter A N | A [A Fertilizantes De Nitrogeno A A AN Acido De Alquitran A N | AN
Acetato De Dimetil Amina A N AN Norval Amina A N AN Tolueno A N A A
Acido Disulfurico A N | A |N Acido Octanoico A A AN Valeraldehido A N AN
Dicloruro De Etileno A L N [N Orto Nitro Benceno A N N | N Vinagre A N AN
EDTA A N | A |N Acido Graso De Palma A A[A N Aceite De Vitriolo A N | AN
Etanol A A |A A Percloro Etileno A N AN Xileno A N A A

Durante los pasados 10 anos

MarineLine®, se han recubriendo

tanques, nunca ha habido una

reclamo de contaminacion, como

muestran las ilustraciones, la

estructura entrecruzada del recu-
brimiento MarineLine® no absorbe
la carga,asi se asegura la pureza el
producto de puerto a puerto, Visita
www.adv-polymer.com para ver las

pruebas que se han realizado.

Pureza

Pureza

anterior posterior
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50% acido
Fosforico

Medicion de pureza

PPM

50% Sosa
Caustica

80% acido
acetico

96% acido
sulfuric

Dicloruro
de Etileno

Gasolina
Premium

Gasolina
Virgen

Acriloni-
trilo

Estireno

Aceite de
palma
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Inspeccion muy cuidadosa y monitoreada del recubrimiento

por APC

Para asegurar el desempefio del MarineLine®, es imperativo
que APC provea los servicios de inspeccion atraves de todo
el proceso de aplicacion, APC se enfoca en la importancia
de una buena superficie de preparacion, correcta aplicacion,
y un apropiado curado con calor, con un acercamiento de

6 pasos, el MarineLine® ha puesto el patron en lo que se
refiere al curado con calor y las pruebas de chispa de toda la

superficie del tanque.

G Pre-Limpieza

¢ Inspeccion de soldadura y esmerilado
¢ Andamiaje

¢ Deshumidificacion

e \entilacion

¢ Proteccion contra Lluvia

* Prueba de contaminacion de
superficies

e Porteccion de superficies

GEX¥) Chorro de limpieza

e Perfil de anclaje

¢ impieza de la superficie
e Condiciones ambientales
e Limpieza

e Limpieza con chorro

® Inspeccion visula de la oimpieza
con chorro

¢ Rechazo de la calidad del chorro

(&3P Aplicacion con

aspreado

e Condiciones ambientales
¢ Mezcla de adelgazadores
¢ Capa base

¢ Capa de cordoneo

e Capa final

GGRLE) inspeccion

* Prueba de espesores secos
¢ Prueba de chispa

Y curado con calor

 Equipos

e Preparacion
e Graficacion
e curado

L | o |
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inspeccion final

¢ Prueba de curado
¢ Prueba de trapo con solvent
e Preparacon del reporte de inspeccion



