


业界领先的化学品和成品油轮的
货舱涂料。



涂料的主要优点

•  MarineLine®对食品级货物一般公
认是安全的（GRAS）。 Marine-
Line®784涂料符合美国食品药物管
理局（FDA）和所有适用的食品添
加剂法规。

•  耐化学性超过不锈钢，酚醛环氧树
脂和硅酸锌涂料

•  对酸，碱，及溶剂具有卓越的耐腐
蚀性，最大限度的运载各种清洁石
油产品（CPPs），棕榈油脂肪酸蒸
馏物（PFADs），生物燃料，甲醇
等

•  无渗透性从而保证产品的纯度

•   优异的粘结强度和附着力

•  非常低的挥发性有机化合物 - 99
克/升（0.80英镑/加仑）

•  优秀的柔性应力

•  耐磨损和冲击

•  耐冷热冲击性 -40oC至+150oC（-
40oF至302oF）

主要性能优势 

•  船东会获得高的投资回报率
（ROI）

•  由于非吸收性，低表面能及光滑表
面使得清洁更快，更简易，更高效

•  由MarineLine专业人员来检查货舱
涂料的喷涂和固化

•  易于货舱清洗，污水少，干燥速度
快

•  较小的货舱修理轻松完成

•  在韩国，中国，土耳其，新加坡，
英国，日本，和美国有办事处

•  通过ABS ISO 9001:2008认证

•  MarineLine®784取得ABS型号认证

艾比西高级涂料公司的
MarineLine®784涂料，是提
供给化学品和成品运营商首屈
一指的货舱涂层系统，并且是
唯一能够承受所有国际海事组
织（IMO）批准的化学货物的
高性能涂料。



  交联点之间的距离越大，渗透造成的化学攻击和
吸收也更多

环氧基团

固化剂

环氧树脂
2个官能度形成4个

交联点

以下图表代表相同的涂层剖面图（左图）

MarineLine® 784
28个官能度形成高达

784个交联点，交联密
度最高

 硅酸锌涂料的限制
�  吸收货物迅速

�  残留油状货物

�  污染随后的货物

�  限制回程能力

�  不耐酸，碱和含有酸的油和尿素

�  对货物高的吸收率（取决于不
同的货物）

�  释放被吸收的货物十分缓慢

 酚醛环氧涂料的限制

�  少量残留
�  污染随后的货物
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传统涂料的潜在问题

MarineLine®784是采用高分子技术的解决方案

如下所示，酚醛环氧树脂和硅酸锌涂料有各种货物的问题，导致潜在的货物污染和腐蚀问题。

MarineLine®784配方中具有每个分子中
含有28个官能团的特殊聚合物。当加热固
化，MarineLine®784涂层形成多达784个交联点
的三维结构。这远远超过只提供2个官能团及4个
交联点的酚醛环氧树脂。

这更密集的交联分子结构提供了：

• 更高的耐化学性

• 更高的耐温度性

• 更高的低温反应性

• 更高的耐吸收性

• 更大的韧性

• 更快的货舱清洗

为什么MarineLine®784是更好的涂料



醋酸 A N A N

丙烯醛酸  A N A N

丙烯酸  A N A N

丙烯腈 A N A A

过硫酸铵 A A L N

偶氮苯 A N A N

苯 A A A A

苯甲酸 A A A N

B -甲基丙烯酸 A N A N

重铬酸钠 A N A N

生物燃料 A L A A

丁酸 A N A N

丁醛 A N A N

氢氧化钙 A A A N

苛性钾 A N A N

石炭酸 A N A L

煤焦油 A N A L

乙醇胺 A N A —

甲酚 A N A A

洗涤剂 A A A N

二乙胺 A N A A

乙醚 A N A A

二甲基乙酰胺 A N A N

二硫酸 A N A N

二氯乙烷（EDC) A L N N

乙二胺四乙酸 A N A N

乙醇 A A A A

乙醇胺 A N A N

乙酸酐 A N A N

丙烯酸乙酯 A A A N

脂肪酸 A A A N

甲酸10％ A N A N

甘油 A N A N

庚酸 A A A N

环己胺 A N A L

己二胺 A N A L

异丁醇 A N A N

异丁酸 A N A N

异丙胺 A N A N

果汁 A A A N

液态沥青油 A N A L

马来酸酐 A N A N

氰尿酸三聚氰胺 A N A N

甲基丙烯腈 A N A N

甲醇 A N A A

甲乙酮 A L A A

二氯甲烷 A N N N

单乙二醇（MEG） A A A N

氮肥 A A A N

Norval胺 A N A N

辛酸 A A A N

邻硝基苯 A N N N

棕榈脂肪酸（PFAD） A A A N

四氯乙烯 A N A N

A =  室温下良好     

L = 有期限耐受     

N = 不推荐t

— = 未知
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苯酚 A N A A

磷酸 A N L N

苯酐 A N A N

哌嗪 A N A A

聚乙烯多胺 A N A N

氢氧化钾 A A L N

高锰酸钾 A A L N

丙酸 A N A N

吡啶 A N A N

碳酸钠 A N N N

氢氧化钠 A A L N

硫化钠 A A N N

硬脂酸 A A A N

苯乙烯单体 A L A A

废硫酸 A N A N

硫 A N A N

硫酸1-70％ A A N N

硫酸70-99％ A N L N

亚硫酸 A N A N

高油 A A A N

动物脂 A A A N

焦油酸 A N A N

甲苯 A N A A

戊醛 A N A N

醋 A N A N

矾油65％ A N A N

二甲酚 A N A A
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耐腐蚀及产品纯度的比较
MarineLine®784是涵盖海洋的货舱所运输的化学物质范围最广的涂层。这个简短的列表提供了
部分耐腐蚀的性能。完整的耐化学性列表请访问www.adv-polymer.com。

在过去的10年中，涂
有MarineLine®涂层的
船只，从未有过货舱污
染的索赔。就像图表所
示，MarineLine®涂层的
交联结构不吸收的货物，从
而保证了从一个港口到另一
个港口产品的纯度。请访问
www.adv-polymer.com查
看已执行的测试。

化
学

物
的

浓
度

之前的
纯度

50％磷酸

50％烧碱
溶液

80％醋酸

96％硫酸

二氯乙烷
（EDC）

直馏粗汽油

优质汽油

丙烯腈

苯乙烯

棕榈油

（纯度测量到百万
分之0.001）

之后的
纯度



APC进行仔细的涂层检查及控制

第1步 喷砂前
• 焊接及研磨检查

• 脚手架

• 除湿
• 通风
• 下雨保护
• 表面污染检测
• 表面保护

第2步 喷砂
• 表面概况
• 表面的清洁度
• 环境条件
• 清洁
• 喷砂
• 视觉喷砂检查
• 抑制喷砂质量

第3步 实施喷涂
• 环境条件
• 混合稀释剂
• 底漆 （如下所示）
• 边缘涂漆
• 面漆

第4步 检查
•  干膜厚度测试
• 放电测试

第5步 加热固化
• 设备
• 设施
• 制图
• 固化

第6步 最终检测
• 硬度测试
• 溶剂擦拭测试
• 编写检查报告

为了确保MarineLine®784的性能，APC必须提
供贯穿整个应用程序的检验服务。良好的表面处
理，正确的应用程序和适当的加热固化都是APC
在六步方法中所强调的。 MarineLine®784设置
了热固化的基准，并测试整个罐体表面火花。


